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INSTRUKCJA OBSt.UGI
PRZELACZNIKA MIEJSC POMIAROWYCH
PMP-201/232
PMP-201/485

ZASTOSOWANIE

Przetgcznik miejsc pomiarowych umozliwia podtgczenie kilku czujnikéw do jednego przyrzadu
pomiarowego.
Przetaczanie (wybieranie) aktualnego czujnika pomiarowego odbywa sie w trybie recznym
(przy pomocy klawiatury), w trybie automatycznym (cyklicznie co pewien ustalony czas) lub zdalnie
poprzez ztgcze RS-232/485.

Przetacznik ma mozliwo$é nastawy ilosci kanatéw (czujnikéw) od 1 do 9.
O aktualnym stanie przetgcznika informujg umieszczone na ptycie czotowej diody sygnalizacyjne.
Przystosowany jest do wspétpracy z czujnikami termoelektrycznymi i termorezystancyjnymi.

DANE TECHNICZNE

llos¢ pozycji pomiarowych 9
llos¢ torow 3
Opornosé stykow <100mQ

Maksymalne napigcie i prad przetgczeniowy 30V/100mA

Zasilanie 230V +10% —-15%, 50Hz, 3VA
Wymiary okna do zabudowy 92 x 43 mm

Wymiary 96 x 48 x 143 mm
Temperatura pracy 0..50°C

Interfejs RS-232/485 2400 bodéw, 8 bitéw danych,

bez parzystosci, 1bit stopu




OPIS URZADZENIA

Obudowa przetgcznika przewidziana jest do montazu w tablice.
Na ptycie czotowej znajdujg sie: 3 klawisze funkcyjne, 10 diod LED informujgcych o numerze
witgczonego kanatu oraz 3 diody LED okreslajgce tryb pracy (Rys.1.).

Dziatanie przetgcznika polega na potaczeniu jednego z wejs¢ "1...9" (Rys.2.) z wyjéciem
"OUT". Potgczenie nastepuje przy pomocy jednego z przekaznikéw P1...P9.
Przekazniki zatgczane sg przez mikroprocesorowy uktad sterujgcy.
PMP-201 pracujgcy w trybie recznym "pamieta" aktualny numer kanatu dzieki, temu po
wytgczeniu i wigczeniu zasilania aktualny kanat nie ulegnie zmianie.
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Rys.1. Ptyta czotowa
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Rys.2. Schemat blokowy PMP-201



PRACA W TRYBIE RECZNYM

Tryb reczny jest normalnym trybem pracy przetgcznika. Aby przejs¢ do tego trybu nalezy
naciskac¢ klawisz "<>" az do zgaszenia diod "A", "T", "M".
Ustawianie zgdanego kanatu pomiarowego odbywa sie przy pomocy klawiszy "1"i"1".
Przetaczanie kanatéw jest mozliwe w zakresie od kanatu pierwszego do maksymalnego.

PRACA W TRYBIE AUTOMATYCZNYM

Naciska¢ klawisz "<>" az do zapalenia diody "A". Nacis$niecie klawisza "1" wigcza cykliczne
przetaczanie kanatéw pomiarowych, klawisz "1 " zatrzymuje automatyczne przetgczanie.
Wyjscie z trybu automatycznego i przejécie do trybu recznego nastepuje po trzykrotnym
nacisnieciu klawisza "<>" (diody "A", "T", "M" zgaszone).

PROGRAMOWANIE CZASU PRZELACZANIA (dotyczy trybu automatycznego)
Naciska¢ przycisk "<>" az do zapalenia diody "T". Nastepnie przy pomocy klawiszy "t+"i"1"
zapali¢ diode 1...10, okreslajgca czas przetgczania.
Ponizsza tabela przedstawia zalezno$é czasu przetgczania od wybranej diody.

Nr diody | 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Czas[s] | 1 3 5 10 | 20 | 30 [ 40 | 50 | 60 | 90

Nacisng¢ dwukrotnie klawisz "<>" (diody "A", "T", "M" zgaszone) w celu powrotu do
normalnego trybu pracy przetgcznika.

PROGRAMOWANIE MAKSYMALNEJ LICZBY KANALOW
Naciskaé przycisk "<>" az do zapalenia diody "M". Nastepnie przy pomocy klawiszy "1"i"."
zapali¢ diode 1...10 oznaczajacg ilos¢ aktywnych kanatow.
W celu powrotu do normalnego trybu pracy przetgcznika nacisngé klawisz "<>"
(diody "A", "T", "M" zgaszone).



PORT SZEREGOWY

Przetgcznik miejsc pomiarowych PMP-201/232 jest wyposazony w port szeregowy typu RS-232,
a przetgcznik PMP-201/485 — w port RS-485. Dzigki temu mozliwe jest potaczenie przetgcznika
z komputerem (PC) lub innym urzgdzeniem w celu uzyskania dwukierunkowej transmisji danych.

Port szeregowy umozliwia zdalng odczyt i zmiane wybranych parametréw przetgcznika.
Programowana warto$¢ parametru moze by¢ przeznaczona do jednego miernika o konkretnym
adresie, lub poprzez adres 00, do wszystkich miernikéw potgczonych jedng linig transmisyjna.
Po kazdym pytaniu o warto$¢ parametru nastepuje odpowiedz przetgcznika.

Podobnie, w przypadku zmiany parametru — przetgcznik potwierdza odebranie rozkazu wysytajac
odpowiedz zawierajgcg nowe ustawienia parametru.

W przypadku odebrania nieprawidtowych znakéw przetgcznik PMP wysyta komunikat o btedzie
w postaci liter "E", "R", "R", poprzedzonych adresem przetgcznika i zakonczonych znakami
<CR> i <LF>.

Parametry transmisji sa state: predko$¢ — 2400 boddéw (bitéw na sekunde), 8 bitéw danych,
bez parzystosci, 1 bit stopu.

Wszystkie dane sg przesytane w postaci znakéw alfanumerycznych (w kodzie ASCII).
Na przyktad jest mozliwe sterowanie przetacznikiem PMP-201 bezposrednio z klawiatury PC
przetgczonego na opcje “terminal”.

Format danych przesytanych przez port jest przedstawiony na rysunku 3., a symboliczne
nazwy parametréw wraz z opisem sg zebrane w tabeli:

Symbol Parametr Zakres Uwagi
K lub k kanat 00..09 | 00 — wszystkie kanaty wytagczone
Tlubt zakres czasu przetgczaniaw | 01..10
trybie automatycznym
X lub x maksymalna ilos¢ kanatéw | 01..09
M lub m numer trybu pracy 01..04 |01 - reczny
02 - automatyczny
03 - ustawianie czasu
04 — ustawianie maks. il. kanatow
Dlubd adres przetgcznika 01..99 [ 00 — do wszystkich urzadzen
Aluba praca w trybie 00..01 |00 - stop
automatycznym 01 — start
Zlubz blokada klawiatury 00..01 | 00 - klawiatura dziata
01 — klawiatura zablokowana




Pytanie o warto$é parametru (nadaje PC)
1]2]a]4]s
‘ ‘ ‘ <CR> znak korica
<7> znak zapytania

<nazwa> symbol. nazwa param.
<01> do <99> adres miernika

Zapis wartoéci parametru (nadaje PC)

1]2]3]4]5]e
‘ ‘ \— <CR> znak korica

<00> do <99> warto$¢ param.
<hazwa> symbol. nazwa param.
<00> do <99> adres mlernlka

Odczyt wartosci parametru (nadaje PMP)

1]2]3]4]s]e]7
‘ ‘ \— <LF> znak nowej linii
<CR> znak kofica

<00> do <99> warto§6 param.

<nazwa> symbol. nazwa param.
<01> do <989> adres miernika

Rys. 3. Format danych transmisji szeregowej

PODLACZENIE PORTU SZEREGOWEGO

Sposéb potaczenia przetgcznika PMP-201/232 z komputerem PC (transmisja RS-232):

Ztacze przetgcznika ( | Ztacze D-Sub 9-stykowe | Ztgcze D-Sub 25-stykowe
PMP-201/232) (komputer PC) (komputer PC)
RxD 3 2
TxD 2 3
GND 5 7

Rozmieszczenie sygnatéw transmisji RS—485 na zaciskach przetagcznika PMP-201/485:

Ztgcze przetacznika ( Sygnat
PMP-201/485)
D- DATA -
D+ DATA +
GND GND




ouT 8 9 RS-232
O OO0 00 O O O O
a b ¢ a b ¢ a b ¢ RxD TxD GND
7 6 5 4
OO0 O000O]0O00 000
a b ¢ a b ¢ a b ¢ a b ¢
230 VAC 1 2 3
O O OO0 000|]00O0
a b ¢ a b ¢ a b ¢
Zasilanie
230VAC
ouT 8 9 RS-485
CHORORNONONG) O O O O
a b ¢ a b ¢ a b ¢ D- D+ GND
7 6 5 4
ONONONNOCHONORNONONONNONONG,
a b ¢ a b ¢ a b ¢ a b ¢
230 VAC 1 2 3
O O OO0 000|00O0
a b ¢ a b ¢ a b ¢
Zasilanie
230VAC

Rys.4. Zaciski przytagczeniowe przetgcznikéw PMP-201/232 i PMP-201/485

UWAGI DOTYCZACE UZYTKOWANIA

Przetagcznik PMP-201 jest ztozonym urzadzeniem elektronicznym.
Jego doktadnos¢ i niezawodno$é w znacznej mierze zalezg od warunkéw pracy:
* powinien by¢ zapewniony swobodny przeptyw powietrza o wolnozmiennej temperaturze
wokét zabudowanej czgsci obudowy,
* nalezy unika¢ bliskosci drgajacych czesci maszyn.

Ustawienie maksymalnej liczby kanatéw réwnej 1 — powoduje, ze nie wida¢ efektow przetgczania
zaréwno w trybie recznym, jak i automatycznym (jest wiaczony bez przerwy kanat pierwszy).
Moze to by¢ przyczyna btednych przypuszczen o uszkodzeniu urzadzenia.



